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Verkleidungsplatte mit Metalliiberzuq 
und Verfahren zu deren Herstellunq 
(Zusatz zur Patentanmeldung P 21 42 474.8) 

Die Erf indung betrifft eine Verkleidungsplatte zur Verklei- 
dung von Mobelstucken, Schranktiiren, Zimmertiiren, Wanden u. 
dgl., sowie ein Verfahren zur Herstellung solcher Verkleidungs- 
platten. Es handelt sich urn eine Erganzung und Verbesserung 
des Verfahrens gemafl der Hauptpatentanmeldung, zu dem Zweck, 
als leichte Verkleidungsplatten verwendbare diinne Platten mit 
der erf indungsgemaBen Metalldecke ausrusten zu konnen. 

Durch die Hauptpatentanmeldung ist es bekannt geworden, auf 
eine Kunststof f schicht zunachst eine Schicht geschmolzenen 
Zinkes unter Druck auf zuspriihen, wodurch die Kunststof f- 
schicht unter Einwirkung der Hitze wieder aufweicht und mit 
den Zinkteilchen teilweise zu einer Mischschicht integriert. 
Nach Abkiihlung und Wiedererhartung der Kunststof f schicht 
werden je nach Bedarf mehrere Zinkschichten nacheinander auf- 
gespruht, indem jeder Spruhvorgang erst dann eingeleitet wird, 
wenn die nachst vorhergehende Zinkschicht abgektihlt und mit 
einer Biirste von Staubkornern u,dgl» gereinigt worden ist. 
Das Aufspruhen findet bei Temperaturen liber dem Siedepunkt 
des Zinks statt, also bei 1000 0 C und dariiber. Wiinscht man 
lediglich eine Zinkoberf lache, braucht man nichts mehr zu 
unternehmen. Pall man jedoch eine Oberf lache aus Edel- oder 
Buntmetall (Kupfer, Messing, Bronze) auftragen will, ist es 
erf orderlich, mindestens eine Zinkschicht als Grundlage zu 
haben, weil die genannten Metalle nicht unmittelbar auf der 
Kunststof f schicht haften. Wegen der hohen Siedepunkte der ge- 
nannten Metalle (2O00°C und dariiber) sind entsprechend hohe 
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Anforderungen an die Hitzebestandigkeit der Spritzduse zu 
stellen, Man begmigt sich hier in vielen Fallen, das Metall 
nicht bis zum Siedepunkt zu erhitzen, sondern es lediglich 
im geschmolzenen Zustand auf zuspruhen. 

Das Ergebnis des Verfahrens nach der Hauptpatentanmeldung ist 
eine aus mehreren Metallschichten bestehende Metalldecke, de- 
ren Starke von der Anzahl der Auf spruhungen abhangt, jedoch 
in der Gesamtheit meist rd. 500 bis 1000 m^* betragt. Diese 
Metalldecke gleicht einer dunnen, gegossenen Metallplatte , 
ist jedoch durch die Mischschicht Zink-Kunststof f strukturell 
mit der Kunststof f unterlage verbunden. 

Ein bedeutender Vorteil des Hauptverf ahrens besteht darin, daB 
man durch einfaches Modellieren der Kunststof fmasse der Grund- 
platte Metalldecken mit schonen Flachenmustern erhalt, die 
miihelos und ohne Pressen Oder GuBformen variiert werden 
kSnnen. 

Wenn die Metalldecke, wie in der Hauptpatentanmeldung darge- 
stellt, auf eine Kunststof f platte aufgetragen werden soil, 
muB die Kunststof f platte eine erhebliche Starke aufweisen, 
weil sie sich sonst unter dem Einf lufi des sich bei der Abkiih- 
lung zusammenziehendes Metall werfen wurde. In dem Verfahren 
nach der Hauptpatentanmeldung konnen sehr wohl Tiirblatter 
fur AuBentiiren u.dgl* hergestellt werden, weil die Grundplat- 
te hier die erf order liche Starke aufweist, und weil die Kunst- 
stoffplatte meist schon vorher in einem Turblattrahmen aus 
Metall fest eingebettet ist. Dagegen war man bisher nicht im- 
stande, diinnere Platten fur die Verkleidung von Schranken, 
Schrankturen, Innentiiren und sonst igen Mobelstiicken nach 
dem Hauptverf ahren zu erstellen, da das Zusammenziehen des 
sich abkiihlenden Metalls die Ebene dunnerer Platten in ir- 
reparabler Weise krumm und windschief gestaltet, Bei den all- 
gemein ublichen Kunststoffen krummt sich die Platte in der 
Hauptsache nach auBen, also mit der Konkavseite an der Metall- 
seite. Alle Versuche, eine solche Platte unter PreBdruck 
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gerade zu pressen, fiihrten zu Rissen in der Metalldecke und 
teilweise auch in den Platten selber. 

Nachdem AuBentiiren nach dem Hauptverf ahren zu einem sehr be- 
gehrten Artikel auf dem Markt geworden sind, drangen die inter- 
essierten Hersteller- und Kauferkreise nach diinnen Verklei- 
dungsplatten, die mit ahnlichen schonen Flachenmustern ver- 
sehen werden konnten. Diese Verkleidungsplatten sollten nach 
dem Wunsch der Interessenten vornehmlich in den Innenraumen 
der Hauser zur Verwendung kommen, z.B, als Verkleidung von 
Kuchenmobeln, Schranken und sonstigen Mobelstucken. 

Die vorliegende Erfindung hat zum Ziel, diesen allgemeinen 
Wunsch der interessierten Kreise zu erfullen und das Verfah- 
ren nach der Hauptpatentanmeldung insoweit zu verbessern und 
zu erganzen, daB es moglich wird, nach einer Erganzung zum 
Hauptverfahren diinne Verkleidungsplatten in einer Starke urn 
5 mm herum und noch weniger (je nach PlattengroBe) zu 
erstellen. 

Urn dieses Erf indungsziel zu erreichen, weist die erfindungs- 
gemaBe Verkleidungsplatte an ihrer Riickseite eine Asbestze- 
mentschicht, in ihrem Mittelteil mindestens eine auf diese 
Asbestzementschicht aufgetragene Kunststof f schicht und schlieB 
lich nach auBen hin mindestens eine gemaB der Hauptpatentanmel 
dung aufgespruhte Metallschicht auf, wobei wahrend oder un- 
mittelbar nach dem Aufspriihen des Metalls die Riickseite der 
Verkleidungsplatte einem Kalteschock ausgesetzt wird* Dieser 
Kalteschock kann mittels Kuhlwassers erfolgen, das an der der 
Metalldecke abgewandten Seite der Verkleidungsplatte aufge- 
tragen wird. Der Kalteschock kann auch in der Weise einge- 
setzt werden, daB die Verkleidungsplatte wahrend des Auf- 
spruhens von Metallschichten mit der der Metalldecke abgewand- 
ten Seite auf einer mittels Kuhleinrichtungen (Kaltemaschi- 
nen, Trockeneis u.s.w.) gekiihlten Arbeitstischf lache aufliegt. 
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Anhand der Zeichnungen wird in der Folge ein Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung dargestellt und erlautert. 
Es zeigen: 

Figur 1 einen stark vergrotterten Querschnitt einer erfin- 
dungsgemaflen Verkleidungsplatte , schematisch, 

Figur 2 einen noch mehr vergroBerten Teil des Querschnitts 
Fig. 1 mit der integrierten Zone Zink-Kunststof f , 

Figur 3 den Querschnitt einer erf indungsgemaBen Verklei- 
dungsplatte wahrend oder unmittelbar nach dem Auf- 
spriihen einer Metallschicht, wobei auf die dem Me- 
talluberzug abgewandte Plattenseite Kuhlwasser 
aufgespritzt wird, 

und 

Figur 4 den Querschnitt einer erf indungsgemaBen Verklei- 
dungsplatte mit einer Kunststof f-Zwischenschicht 
zum Modellieren. 

Die Verkleidungsplatte Fig. 1 ist gemaB dem Hers tel lungs ver- 
fahiren nach der Hauptpatentanmeldung mit einer Metalldecke 
versehen worden. Auf die nur wenige mm starke Asbestzement- 
platte 1 ist eine Schicht 2 aus f liissigem Kunststoff aufge- 
tragen worden. Nachdem die Kunststoff schicht 2 erhartet ist, 
spruht man eine Schicht 3 aus siedendem Zink auf. Das Metall 
weist hierbei eine Temperatur von uber 1000°C auf und ver- 
dampft schlagartig beim Verlassen der Spritzduse. Durch die 
Hitze wird der Kunststoff wieder zahfliissig und bildet mit 
dem Zink eine Mischzone Zink-Kunststof f, die auf Fig. 2 mit 
Bezugszeichen 2-3 bezeichnet ist. Nachdem die Zinkschicht 3 
abgekiihlt ist, spruht man eine zweite Zinkschicht 4 auf, 
welcher noch weitere Zinkschichten 5,6 folgen konnen, wenn 
eine besonders starke und wider standsf ahige Metalldecke 
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gewiinscht wird. Ansonsten kann man bereits auf die Zink- 
schicht 4 und im Prinzip auch schon auf die erste Zink- 
schicht 3 Buntmetallschichten (Kupfer, Messing, Bronze) 7 
bis 10 aufspriihen, wobei auch hier gilt, daB man sich u.U. 
mit einer Oder zwei Schichten begmigen kann. Nach jedem Auf- 
spriihen und Abkiihlen wird jede Schicht vor dem Aufspriihen 
der nachsten Schicht abgebiirstet und von Staub gereinigt. 

Je nach Starke der Kunststoff schicht 2 kann man an dieser 
Schicht Relief strukturen ausbilden. Die kunsthandwerkliche 
Erstellung solcher Strukturen erfolgt in einfacher Weise 
durch Verformung der Kunststoff schicht 2 wahrend der pla- 
stischen Phase, entweder mit der Hand oder unter Verwendung 
von Pragestempeln aus Holz, Schaumstyrol od.dgl., in welche 
in ebenfalls einfacher Weise das gewiinschte Reliefmuster 
eingeschnitten ist. Wenn ein Flachenmuster mit. starker aus- 
gepragtem Relief erstellt werden soli, empfiehlt es sich, 
noch vor dem Auf tragen der Kunststoff schicht 2 eine star- 
kere Kunststoff schicht 11 auf die Asbestzementplatte 1 auf- 
zutragen und das Reliefmuster in dieser Kunststoff schicht 
auszubilden, vgl. Fig* 4. 

Beim Aufspriihen des siedenden bzw. fliissigen Metalls und ins- 
besondere bei der Abktihlung der Metalldecke kriimmt sich die 
Asbestzementplatte. Im Gegensatz zu Platten aus Kunstharzen 
bildet die Metalldeckenseite die Konvexseite der gekriimmten 
Platte. Es ist nicht moglich, die Platte durch Pressen in 
eirie ebene Gestalt zuruckzufuhren. Dagegen richtet ein auf 
die Asbestzementseite der Platte angewendeter Kalteschock die 
Platte wieder gerade, wenn der Kalteschock wahrend oder un- 
mittelbar nach dem Aufspriihen einer Metal lschicht erfolgt. 
In dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel wird der Kalteschock 
mittels Kiihlwassers eingesetzt, vgl. Fig. 3. Auf der Figur 
ist gezeigt, wie Kiihlwasser aus Kuhlwasserspritzdiisen 12 auf 
die der Metalldecke abgewandte Seite der Verkleidungsplatte 
aufgespritzt wird. 
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Der Kalteschock kann jedoch auch in anderer Weise erfolgen, 
z.B. mittels einer von einer Kaltemaschine Oder mit Trocken- 
eis gekiihlten Metalltischf lache als Arbeitsunterlage (nicht 
gezeichnet), auf welcher die Verkleidungsplatte wahrend des 
Aufspriihens von Metall liegt. 

Verkleidungsplatten, die nach der Lehre der zusatzerf indung 
hergestellt sind, weisen erhebliche Vorteile auf. Mann kann 
sie sehr dtinn gestalten, je nach PlattengroBe 3 bis 5 mm, 
wobei die Metalldecken in Starken von o.5 bis 1 mm sehr 
widerstandsf ahig sind und sogar noch geputzt und auch sonst 
bearbeitet werden konnen. Nach einem Uberzug von glasklarem 
Fliissigkunststof f oder Kunststof flack ist die erf indungsge- 
maBe Verkleidungsplatte wetterfest, korrosionsf est und weit- 
gehend stofi- und schlagfest. Mobelstiicke, z.B. Kuchenmobel, 
Schranke, Schrank- und Zimmertiiren u.dgl., die mit erfindungs- 
gemaBen Verkleidungsplatten ausgekleidet sind, brauchen nie 
angestrichen oder sonst nachbehandelt zu werden. Sie vertragen 
das Verschutten von Speisen u.s.w. , ohne daB Spuren bleiben, 
und sie sind vollig unempf indlich gegen Feuchtigkeit und Tem- 
pera turschwankungen. Auch sind sie leicht abzuwischen und 
zeigt keine Fingerspuren, was in Haushalten mit kleinen Kin- 
dern von wesentlicher Bedeutung ist und gerade bei Kuchen- 
mobeln mit der bekannten Kunststof fverkleidung nicht der 
Fall ist. 

Ein weiterer Vorteil, der nicht hoch genug einzuschatzen ist, 
besteht darin, daB die erf indungsgemaBe Verkleidungsplatte 
nicht brennen kann. Die Asbestzementplatte 1 ist naturgemaB 
nicht brennbar und wirkt feuerhemmend. Die Kunststof fzwischen- 
schicht 2,11 ist nicht brennbar, sondern sie zerflieBt, ohne 
der Feuer Nahrung zu geben. Die Metalldecke schmilzt, wenn 
die Tempera tur den betreffenden Schmelzpunkt iibersteigt, 
brennt aber nicht. 

Durch diese Vorteile sowie durch das geringe Gewicht der 
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diinnen Platte bringt die erf indungsgemafle Verkleidungsplatte 
einen erheblichen technischen Fortschritt. Sie 1st selbst an 
leichten Schranktiiren u.dgl. anbringbar und bildet eine 
schlag- und kratzfeste Verkleidung, eben eine Relief platte 
aus Metall, die keinerlei Anstrich oder sonstigen nachmali- 
gen ErhaltungsmaBnahmen benotigt und daruber hinaus feuer- 
hemmend und nicht brennbar ist. 



3 Patentansprtiche 
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Patentanspruche 



1. Verkleidungsplatte mit Metalliiberzug und Verfahren zu deren 
- Herstellung, bei welchem die Oberf lache der Verkleidungs- 
platte schichtweise mit f lussigem Metall unter Druck be- 
spruht wird (Zusatz zur Patentanmeldung P 21 42 474.8), 

dadurch gekennzeichnet, daB die Verkleidungsplatte an 
ihrer Ruckseite eine Asbestzementschicht (1), in ihrem 
Mittelteil mindestens eine auf diese aufgetragene Kunststoff- 
schicht (2,11) und schlieBlich nach aufien bin mindestens eine 
gemafl der.Lehre der Hauptpatentanmeldung aufgespruhte 
Metallschicht (3 bis 10) aufweist, wobei wahrend des oder 
unmittelbar nach dem Aufspruhen des flussigen Metalls die 
Riickseite der Verkleidungsplatte einem Kalteschock ausgesetzt 
wird. 

2. Verkleidungsplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Kalteschock mittels Kiihlwassers erfolgt, das an 
die der Metalldecke (3 bis 10) abgewandten Seite (1) der 
Verkleidungsplatte aufgetragen wird. 

3. Verkleidungsplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daG die Verkleidungsplatte wahrend des Aufspriihens einer 
jeden Metallschicht (3 bis 10) . mit der der Metalldecke abge- 
wandten Seite (1) auf einer mittels Ktihleineichtungen 
(Kaltemaschinen, Trockeneis u.s.w.) gekiihlten Arbeitstisch- 
platte (nicht gezeichnet) aufliegt. 

Piir den Anmelder: 
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